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Vizualna kontrola povrchov hlinikovych okien, balkénovych a vstupnych
dveri

Hlinikové profily:

Pri posudzovani optického vzhladu (farby, lesku a povrchovej textury) sa vonkajsie plochy
kontroluju pri rozptylenom svetle z vzdialenosti 3 m, vnutorné plochy podfa svetelnych podmienok
v miestnosti z vzdialenosti 2 m. Na posudenie jednotnosti exteriéru sa odporuca kontrola z vacsej
vzdialenosti.

Lakované povrchy — Specifika a pripustné chyby:

Krater, bublina Povolené na viditelnych plochach za tychto podmienok:
priemer < 0,5 mm a max. 10 ks na bm alebo m?.
Zahrnutie Povolené: priemer < 0,5 mm max. 5 ks na bmter alebo m2.

Odstiepenie, odlupnutie vrstvy | Na viditefnych miestach nepovolené

Stekanie farby Na viditefnych miestach nepovolené

Pomaranéova Struktura Na viditefnych miestach je jemna Struktura povolena;
hruba Struktura je tiez povolend, ak je hrubka vrstvy >
120 um.

Rozdiely v lesku Na viditefnom povrchu je to pripustné, ak sa nachadza v

ramci nasledujucich hraniénych hodnét:

Metrologické hodnotenie priemyselného povrchového
spracovania pomocou leskomera podla normy DIN 67530
(ISO 2813) pri uhle 60° s nasledovnymi hrani€nymi
hodnotami:

- leskly povrch: od 71 do 100E (+/- 10E)

- pololeskly povrch: od 31 do 70E (+/- 10E)

- matny povrch: od 0 do 30E (+/- 10E)

Farebné odchylky Na viditeflnom povrchu je to pripustné, pokial podla
skusobnych predpisov nie je zretelné.

Pri metalickych dekoraénych farbach treba pocitat' s
vacsimi farebnymi odchylkami, ide o farby Specifické pre
jednotlivych vyrobcov a nepredstavuju chybu.

Skrabance, Povolenég, ak nie su zjavné a ak tak bolo dohodnuté.

preliadiny, zvarové

miesta

Mechanické poskodenia z Na viditefnom povrchu je to pripustné, pokial podfa

vyroby (preliaéiny, Skrabance)| skusobnych predpisov nie je zretelné a zodpoveda
predpisom.
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Eloxované povrchy — Specifika a pripustné chvby:

Vypreparovanie kremika: Na viditefnych miestach nepovolené

Otlacky po eloxovani: Na viditelnych miestach povolené, ak bol proces morenia
podfa certifikatu EO/E6 az ONORM C2531 ( DIN 17611)

Predkoroozia: Na viditelnych miestach povolené v tom pripade, ak bol
proces morenia podfa certifikatu EO/E6 az ONORM
C2531 (DIN 17611)

Rozdiely v odraze (lesku): Na viditelnych stranach profilu je to pripustné, pokial
zostavaju v ramci nasledujucich tolerancii:

Pri merani odrazivosti podla normy DIN 67530 (meracia
geometria 85°) st na zmontovanych prvkoch vSeobecne
pripustné odchylky do 20 jednotiek.

V tomto pripade je mozné porovnavat medzi sebou profily
alebo plechy, ktoré maju prirodné farby alebo su eloxované
v jedno- alebo dvojstuphovom procese.

Farebné odchylky: Povolenég, ak nie su zjavné pri vizualnom hodnoteni.

Brusené drazky, Na viditefnych stranach profilu je to pripustné, ak sa na

preliaéiny, zvarové jemné brusenie vyslovne dohodlo, alebo ak pri EQ/EG

miesta: mofeni podlfa normy ONORM C2531 (DIN 17611) nie je
odchylka napadna.

M’echanické_pg.é,kodenia z Povolenég, ak nie su zjavné a su v sulade s vizualnym

vyroby (preliaciny, hrboly, posudzovanim.

Skrabance):

Spoje a rohy profilov:
Hodnotenie sa vykonava na zabudovanom a uzavretom prvku.

Tupé spojenie bez mechanického spojenia:

Hlinikové vonkajSie kryty umiestnené na plastovych prvkoch musia v rohoch s tupym
spojenim kompenzovat teplotnd roztaznost plastu. Z tohto dévodu je tvorba Skar v
zavislosti od teploty konstrukénym rieSenim a je pripustna.

Tupé spojenie s mechanickym spojenim:
ZvySkova skara na spojoch profilov nesmie byt vaésia ako 0,2 mm, pri Sikmych spojoch maximalne
0,3 mm.

Zvarené spoje:
V opracovanom zvarovom Sve nesmu byt Ziadne diery ani inkluzie. V mieste zvaru mézu byt v

zavislosti od vyroby viditelné malé rozdiely v geometrii profilu.

hvlky profilov / panelov / krycich iek:
V désledku réznych zakladnych materialov a vyrobnych metdéd mézu vzniknut rozdiely vo farbe,
lesku, Strukture atd'., aj pri rovhakom vychodiskovom odtieni. Tieto odchylky su pripustné a
odporuca sa dohodnut na vzorkach reprezentujucich hrani¢né hodnoty.

Tiszavasvari ut 64 ﬁ C€ MSZ EN ISO 9007:2009
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Jemna hrdza — korézia neobalenych profilov — opracovanie:

Korézia (Skvrny od hrdze) sa v zavislosti od opracovania vyskytuje na hladkych plochach (otvory,
rezy, frézovania atd.), je zavisla od pouzitého materialu a neda sa uplne vyluéit. Tato chemicka
reakcia sa v8ak da spomalit’ Cistenim dvakrat roéne. Mimoriadne rizikové su oblasti s vysokym
obsahom soli alebo vlhkostou vzduchu (posypova sol, blizkost mora atd’.)

Zdroj: Fenster Osterreich — PoZiadavky na kvalitu (2018)

/ Gyarto: RealTherm Kft. | H-4400 Nyiregyhaza,

Tiszavasvari ut 64 m C€ MSZ EN ISO 9007:2009



